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@ Verf ahren und Vorrichtung zum Zufuhren von Farbe zu einer Auftragswalze fur eine Rotationsdruckmaschine 

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Zufuhren 
von Farbe zu einer Auftragswalze fur eine Rot8tionsdruck> 
maschine besteht die Aufgabe darin, die Farbnnenge ent- 
sprechend den drehzahlabhangigen Produktionsbedingun- 
gen fain zu dosieren bzw. zu portionieren. Erfindungsgema^ 
geschieht dies dadurch, dafi auf einer gestellfesten Hohl- 
achse mehrere Rohre koaxial angeordnet aind. die jeweils in 
radialer Richtung verlaufende Bohrungen aufweisen. Dabei 
ist auf der Hohlachse ein erstes, unrt einan Rotationswinkei 
bin- und herbawegbares Rohr angeordnet. Auf dem ersten 
Rohr befindet sich ein zweites Rohr mit polygonenr) Quer- 
schnitt. Ein Mantelrohr aus porosem Material wird mit 
Maschinendrehzahl angetrieben. Das zweite Rohr weist 
einen regelbaren Antrieb und eine Differenzdrehzahl zum 
Mantelrohr auf. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Zufiihren von Farbe zu cincr Auftragswal- 
ze ftir eine Rotationsdruckmaschine gemaB dem Ober- 5 
begriff des Patentanspruches 1 und 2. 

Entsprechend der US 9 16 357 ist eine rotierende 
Farbwalze fur Dnickmaschinen bekannt, bei welcher 
die Druckfarbe aus dem Inneren der Farbwalze uber 
zwei zueinander einsiellbare hohlzyiinderfdrmige sowie 10 
Perforationen aufweisende Kdrper zu einem farbdurch- 
lassigen AuBenmantel abgegeben wird Mittels eines im 
Inneren der Farbwalze frei drehbaren Hohlzylinders 
wird die Druckfarbe durch die Perforationen zum Au> 
Benmantel gedr&ckt i5 

Nachteilig bei dieser rotierenden Farbwalze ist, daB 
diese zum Nachfullen der Druckfarbe zum Stillstand 
gebracht werden muB, d h. der DruckprozeB unterbro- 
chen wird Weiterhin ist von Nachteil, daB nur eine un- 
gleichm^Bige Beneuung des farbdurchlEssigen AuBen- 20 
mantels durch die Auflage des frei drehbaren Hohlzylin- 
ders im Inneren der Farbwalze erfolgt Bei hoheren 
Drehzahlen der Farbwalze fiihrt der im Inneren der 
Farbwalze angeordnete frei drehbare Hohlzylinder zu 
Unwuchterscheinungen, was eine schlechte Druckquali- 25 
tat zur Folge hat 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichiung zum Zufiihren von Farbe 
zu einer Auftragswaize fUr eine Rotationsdruckmaschi- 
ne, welche Farbe vom Walzeninneren durch einen Man- 30 
tet aus pordsem Material nach auBen zum Druckwerk 
abgibt, zu schaffen mit einer wahrend des Betriebszu- 
standes und entsprechend den drehzahlabh^ngigen Pro- 
duktionsbedingungen fein dosierbaren Farbmenge, die 
kontinuierlich von der Mantelfiache der Farbwalze ei- 35 
ner Farbauf tragwalze Obergeben wird 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch den 
kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 und 2 ge- 
\6sx, 

Bei der Benutzung der Erfindung treten insbesondere 40 
folgende Vorteile auf: Durch die Anordnung der Rohre 
aufeinander und durch die Funktion der erfindungsge- 
maBen Farbwalze insgesamt kann die Druckfarbe — 
den jeweiligen Produktionsbedingungen angepaBt — 
dosiert werden. Dies geschieht durch das Regulieren der 45 
DurchlaBfahigkeit in radialer Richtung mittels der Stel- 
lung der Bohrungen zueinander. Dabei steht an alien 
Bohrungen, die von der Hohlachse aus in radialer Rich- 
tung verlaufen, unabhdngig von der Lage der Farbzu- 
f Ohrung zunachst der gleiche Farbdruck an, da die Farb- 50 
abnahme zwischen der Hohlachse und dem ersten Rohr 
zwecks Aufbau des Farbdruckes frequenzabhangig 6f- 
fen- und schlieBbar ist 

Durch das Erzeugen einer konstanten Differenzdreh- 
zahl zwischen dem zweiten Rohr und dem pordsen 55 
Mantelrohr wird durch die Druck- und Sogwirkung des 
polygonen ProFils der Oberfl&che des zweiten Rohres 
auf das pordse dritte Mantelrohr eine pulsierende Sog- 
und Druckwirkung erzielt, die zu einem gieichmaBlgen, 
homogenen Farbfilm auf der Oberfl&che der Farbwalze eo 
fuhrt. Dabei ist dieser Farbfilm in seiner Dicke dosierbar 
infolge der einstellbaren DurchlaBfahigkeit der Hohl- 
achse zum ersten Rohr. 

DarOberhinaus besteht ein Gleichgewicht zwischen 
zugefilhner und abgenommener Farbmenge bei einem 65 
jeweits gleichen Farbangebot 

Die Vorrichtung muB nicht gereinigt werden. Sie 
kann nach der Benutzung ungereinigt aus der Maschine 
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genommen, in eine UmhQUung, z. B. Folie, gepackt und 
bis zum nachsten Auftrag mit gleicher Farbe zwischen- 
gelagert werden. Dies ist vor allem von Vorteil bei Auf* 
trSgen mit kundenspezifischer Farbe. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem AusfOh- 
rungsbeispiel naher erl^utert werden* Die dazugehdri- 
gen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 die vereinfachte, schematische Darstellung der 
Anordnung einer erfmdungsgem&Ben Farbwalze in ei- 
nem Druckwerk; 

Fig. 2 den Schnitt IMI nach Fig. 3; 

Fig. 3 den Schnitt IIMII nach Fig. 1 ; 

Fig. 4 die Einzelheit X nach Fig. 2 in vergrdBerter 
Darstellung. 

GemaB Fig. 1 ist die vereinfachte, schematische Dar- 
stellung der Anordnung einer erf indungsgem^Ben Farb- 
walze 1 neben einer Auftragwaize 2 und einem Formzy- 
linder 3 eines Druckwerkes gezeigt. 

Gem&B den Fig. 2 und 3 ist ersichtlich, daB die insge- 
samt mit 1 bezeichnete erfindungsgemaBe Farbwalze 
eine Hohlachse 11 mit einem Farbspeicher 10 aufweist, 
die mittels Ringflanschen 12; 13 und Schrauben 14 an 
einem Gestell 16; 17 befestigt ist Das Gestell 16; 17 ist 
an dem Maschinengesiell 18; 19 befestigt Die Hohlach- 
se 11 ist Uber eine Bohrung 21 im Gestell 17 mit einer 
Farbzuleitung 22 verbunden, die zu einem nicht darge- 
stellten, druckmittelbeaufschlagten Farbvorratsbehal- 
ter fuhrt 

Die Hohlachse 1 1 weist am Umfang ringfdrmig ange- 
ordnete Bohrungen 24 auf, die — von der axial verlau- 
fenden Mitteliinie 23 der Farbwalze 1 aus gesehen — in 
radialer Richtung verlaufen und am Umfang miteinan- 
der fluchten. so dafi diese so gebildeten "Ringe" entste- 
hen, jeweils im Abstand a zueinander entfernt Auf die- 
ser Hohlachse 11 ist konzentrisch ein erstes Rohr 26 
angeordnet, welches an einer Stirnseite eine Lasche 27 
aufweist, an welcher gegen das Gestell 17 ein Arbeitszy- 
linder 28 angelenkt ist Der Arbeitszylinder 28 kann als 
pneumatischer Arbeitszylinder ausgeftihrt sein und mit 
einer bekannten, nicht dargestellten Regeleinrichtung in 
Verbindung stehen. 

Femer weist das erste Rohr 26 ebenfalls Bohrungen 
29 auf, die — von der Mitteliinie 23 der Farbwalze 1 aus 
gesehen — radial nach auBen verlaufen, miteinander 
fluchten und ebenfalls in "Ringen" angeordnet und im 
Abstand a beabstandet sind Die Anzahl der Bohrungen 
29 je "Ring" des ersten Rohres 26 entspricht auch der 
Anzahl der Bohrungen 24 je "Ring" auf der Hohlachse 
11. 

Fig. 2 zeigt die sogenannten "Ringe" mit der Anzahl 
der Bohrungen 29 je "Ring". Aufgrund der Tatsache, daB 
der Arbeitszylinder 28 mit der Lasche 27 des ersten 
Rohres 26 verbunden ist, ist dieses auf der Hohlachse 11 
in Pfeilrichtung B abwechselnd hin* und her-, d h. alter- 
nierend um einen Rotationswinkel mit einer einstellba- 
ren Frequenz, bewegbar. Dieser Rotationswinkel ist so 
bemessen, daB dieser das maximale MaB c nach Fig. 2 
betragen kann. gerade so viel, daB die radialen Bohrun- 
gen 24; 29 entweder miteinander vollstandig durchlaBfM- 
hig Oder vollstandig gegeneinander verschlossen sind 
Das bedeutet, daB der Kolben des Arbeitszylinders 28 in 
der einen Endlage die axiale Mitteliinie 31 der Bohrun- 
gen 24 der Hohlachse 11 vttllig in Obereinstimmung 
bringt mit der axial verlaufenden Mitteliinie 32 der Boh- 
rung 29, so daB diese zueinander hundertprozentig 
durchlaBfahig sind 

Die andere Endlage des Kolbens des Arbeitszylinders 
28 bewirkt aufgrund der Bewegungsrichtung B des er- 
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sten Rohres 26 in die Gegenrichtung. daB die Bohrun- 
gen 24 der Hohlachse 11 um das Ma6 c versetzt sind zu 
den Bohrungen 29 des ersten Rohres 26, so daB diese 
Bohrungen 24; 29 zueinander hundertprozentig un- 
durchlassig sind. 5 

In Fig. 2 sind diese Bohrungen 24; 29 in einer Anord- 
nung zueinander dargestellt, die etwa eine funfzigpro- 
zentige DurchlaBfdhigkeit zur Foige hat Das bedeutet, 
daB das MaB c ebenfalls nur die H^fte der Gesamthu- 
biHnge des Kolbens des Arbeitszylinders 28 aufweisL ] o 

Auf diesem ersten Rohr 26 ist koaxial ein zweites 
Rohr 33 angeordnet, welches an einer Stimseite einen 
Flansch 34 aufweist, auf dem ein Zahnkranz 36 mittels 
Schrauben 37 befestigt ist Der Zahnkranz 36 k&mmt mit 
einem Zahnrad 38. das auf der Welle eines gestellfesten is 
Motors 39 befestigt ist Der Motor 39 steht mit einer 
nicht dargestellten, bekannten Regeleinrichtung in Ver- 
bindung. 

Das zweite Rohr 33 weist eine Anzahl von Bohrungen 
41 auf, die — von der axialen Mittellinie der Farbwalze 1 20 
aus gesehen — radial nach auBen verlaufen und mitein- 
ander fluchten, d. h. ebenfalls in "Ringen" nach Fig. 2 und 
im Abstand a nach Fig. 3 angeordnet sind Die Anzahl 
der Bohrungen 41 im "Ring" oder Umfang des zweiten 
Rohres 33 kann so groB oder gr6Ber sein als die Anzahl 25 
der Bohrungen 24; 29 in der Hohlachse 11 bzw. im er- 
sten Rohr 26. In Fig. 2 ist diese Anzahl der Bohrungen 
41 ein Mehrfaches, z. B. dreimal so hoch wie die Anzahl 
der Bohrungen 24 oder 29. 

Das dem ersten Rohr 26 abgewandte Ende der Boh- 30 
rungen 41 des zweiten Rohres 33 endei gemaB Fig, 4 
jeweils in einem Grund 42 oder im Tal einer Nut des 
zweiten Rohres 33. Mittig zwischcn zwei Bohrungen 41 
ist ein Plateau 43 gelegen, so daB das zweite Rohr 33 auf 
seinem AuBenmantel ein regelmaBiges polygones Profil 35 
aufweist Das zweite Rohr 33 ist Uber den Motor 39 
sowie das Getriebe 38; 36 drehzahlgeregelt in Pfeilrich- 
tung D antreibbar. 

Koaxial zur Mittellinie 23 ist auf dem zweiten Rohr 33 
ein Mantelrohr 44 aus porosem Material angeordnet, 40 
das an seiner Stimseite einen Zahnkranz 47 aufweist, 
der mit einem von der Maschine angetriebenen Zahnrad 
48 kammt Der Zahnkranz 47 kann mittels Schrauben 46 
an der Stimseite des Mantelrohres 44 befestigt sein oder 
durch KJeben. 45 

Die Rohre 26; 33; 44 weisen jeweils an ihren beiden 
Stirnseiten je eine Aufnahme fur ein Kugellager 49, 55, 
57 auf, die die einzelnen Rohre 26; 33; 44 zueinander 
bzw. aufeinander abstiitzen und rotierbar gestalten. Da- 
zu ist noch auf der Hohlachse 1 1 des ersten und zweiten 50 
Rohres 26; 33 ein Lagersitz vorhanden. Die Kugellager 
49, 55, 57 werden durch Sicherungsringe 51 gegen Her- 
ausfallen gehaltea 

Das Material fur das erste Rohr 26, fUr das zweite 
Rohr 33 sowie fiir die Hohlachse 11 kann aus Stahl 55 
bestehen. Das erste Rohr 26 kann aber auch aus einem 
Material mit Notlaufeigenschaften, z. B. Messing, beste- 
hen. Das Materia) fur Mantelrohr 44 kann aus por^^ser 
Keramik oder por5sem Kunststoff bestehen. Die in 
Fig. 1 gezeigte Auftragwalze 2 kann entfallen, wenn das eo 
Mantelrohr 44 aus einem pordsen Kunststoff besteht, 
welcher kompressibel ist Die Bohrungen der Hohlachse 
1 1 bzw. des ersten Rohres 26 weisen gleiche Durchmes- 
ser auf. 

Die Funktionsweise der erfindungsgemfiBen Farb- 65 
waize 1 wird nachfotgend beschrieben: Die Farbzufuhr 
erfolgt durch die Farbzuleitung 22 in Pfeilrichtung F in 
den Farbspeicher 10 der Hohlachse 11 von dem nicht 
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dargesteliten Farbvonatsbehaiter. Die Farbe dringt in 
die Bohrungen 24 der Hohlachse 11 ein und steigt in 
diesen hoch, von der Mittellinie 23 ausgehend, in radia- 
ler Richtung auf das erste Rohr 26 zu. 

le nach voreingestellter Hublflnge des Kolbens des 
Arbeitszylinders 28, der an einer Stimseite des ersten 
Rohres 26 angreift bzw. des dadurch bewerkstelligten 
Rotationswinkels des ersten Rohres 26, wird die Durch- 
laBfahigkeit der Bohrungen 24 zu den Bohrungen 29 
bemessen. Die DurchlaBfahigkeit betragt entsprechend 
der Darstellung in Fig. 2 etwa funfzig Prozent und ist 
einstellbar entsprechend den Produktionsbedingungea 
Diese DurchlaBfahigkeit wird von einer nicht darge- 
stellten. bekannten Steuer- und Regeleinrichtung vorge- 
nommen, die beispielsweise mit dem Rechner im Ma- 
schinenleitstand der Druckmaschine zusammenarbeiten 
kann. 

Durch die Vor- und Riickbewegung des ersten Roh- 
res 26 in Pfeilrichtung B nach Hg. 2 wird beispielsweise 
die DurchlaBfahigkeit zu maximal funfzig Prozent in der 
einen Endstellung des Arbeitszylinders 28 und zu null 
Prozent in der anderen Endstellung des Arbeitszylin- 
ders 28 geregelt 

Wahrend der Zeitdauer der DurchlaBfahigkeit zu null 
Prozent kann sich im Inneren der Hohlachse 11 ein 
neuer, gleichmaBiger Farbdruck aufbauen. Somit wer- 
den auch die auf der gegenuberliegenden Seite der 
Farbzuleitung 22 in der Hohlachse 11 liegenden Boh- 
rungen 24, d. h. die in der Nahe des Ringflansches 12 
liegenden Bohrungen 24, gleichmaBig mit Druckfarbe 
beschickt. 

Die Hubfrequenz des Kolbens des Arbeitszylinders 
28 ist Uber die bereits oben erwahnte nicht dargestellte, 
bekannte Steuer- und Regeleinrichtung einstellbar. Die 
Hubfrequenz kann z. B. drei Hertz betragen. Es besteht 
ein umgekehrtes proportionales Verhaltnis zwischen 
Hublange und Frequenz, d. h. je gr<)Ber die Hubiange, 
desto' geringer die Frequenz und umgekehrt, fiir den 
gleichen Farbdurchsatz. 

Durch die Rotation des zweiten Rohres 33 in Pfeil- 
richtung D werden zeitweilig die Bohrungen 41 mit den 
Bohrungen 29 des ersten Rohres 26 in Ubereinstim- 
mung gebracht Eine grOBere Anzahl von Bohrungen 41 
je "Ring" in dem zweiten Rohr 33 gegenuber einer klei- 
neren Anzahl von Bohrungen 29 je "Ring" in dem ersten 
Rohr 26 geben eine Gewahr fiir eine Feinverteiiung der 
Druckfarbe. 

Durch die gegenlaufige Rotation des Mantelrohres 44 
in Pfeilrichtung E zum zweiten Rohr 33 in Richtung D 
entsteht zwischen dem zweiten Rohr 33 und dem Man- 
telrohr 44 eine Relativdrehzahl oder ein Schlupf. 

GemaB Fig. 4 sind Kammern 50 gezeigt die zwischen 
dem Grund 42 mit dem Ende der Bohrung 41 und ober- 
halb mit der Innenseite 54 dem aus porosem Material 
bestehenden Mantelrohr 44 gebildet und beidseitig 
durch jeweils ein Plateau 43 begrenzt werden. In der 
linken Kammerhalfte 52 tritt infolge der Differenzdreh- 
zahl des Mantelrohres 44 bzw. des zweiten Rohres 33 
eine Sogwirkung oder ein Unterdruck ein und in der 
rechten Kammerhalfte 53 ein Oberdruck. Dadurch 
kommt an der Oberflache 56 bzw. am AuBenmantel des 
Mantelrohres 44 ein Pulsieren zustande, was eine regel- 
maBige Farbbenetzung der Oberflache 56 des Mantel- 
rohres 44 zur Folge hat Somit kann - an die Produk- 
tionsbedingungen angepaBt - eine dosierbare. kontinu- 
ierliche und uber die gesamte Oberflache feinst verteilte 
Farbschicht erzielt werden, die gemaB Fig. 1 iiber die 
Auftragwalze 2 weiter in das Druckwerk gegeben wird. 
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Die Differenzdrehzahl zwischen dem zweiten Rohr 
33 und dem Mantelrohr 44 wird annSUierad konstant 
gehalten. So kann diese Differenzdrehzahl 2500 bis 3S00 
Umdrehungen pro Stunde betragen. Das heiBt: Bel ei- 
ner Maschinendrehzahl von 3000 Umdrehungen pro 5 
Stunde durch das Mantelrohr 44 in PfeiJrichtung E nach 
Fig. 2 werden 500 Umdrehungen pro Stunde in Gegen- 
pfeilrichtung D durch das roiierende zweite Rohr 33 
erbrachi, so daB insgesami eine Differenzdrehzahl von 
3500 Umdrehungen pro Stunde entsteht Infolge der 10 
hdheren Drehzahl des Mantelrohres 44 gegenOber der 
Drehzahl des zweiten Rohres 33 weist das Mantelrohr 
44 eine positive Differenzdrehzahl auf. 

Fur den Fall, daB die Maschinendrehzahl steigt und 
somit auch die Anzahl der Umdrehungen der Farbwalze 15 
1. d. h. insbesondere des Mantelrohres 44. auf beispiels- 
weise 6000 Umdrehungen pro Stunde, muB bei einer 
Differenzdrehzahl von 2500 Umdrehungen pro Stunde 
zwischen dem Mantelrohr 44 und dem zweiten Rohr 33, 
das zweite Rohr 33 eine Drehzahl von 3500 Umdrehun- 20 
gen pro Stunde erbringen, die jedoch gleichsinnig in 
Pfeilrichtung E gemaB Fig. 2 erfolgen muB. Das helBi, 
daB die Drehrichtung des zweiten Rohres 33 von D nach 
E umgekehrt wurde. 

Erganzend zu dem Vorgenannten wird noch folgen- 25 
des ausgefiihn: 

Die zwischen den einzelnen Rohren 26. 33, 44 bzw. auf 
der Hohlachse 11 befindlichen Kugellager 49. 55, 57 
weisen beidseitig Dichtscheiben auf. Die Mantelfl^chen 
der koaxial aufeinander angeordneten Rohre 11, 26, 33. 30 
44 gleiten aufeinander in einer Passung, so daB die 
Druckfarbe nur durch die in radialer Richtung angeord- 
neten Bohrungen 24, 29, 41 zum Mantelrohr 44 gelangen 
kann. Die aus der linken Kammerh&lfte 52 und der rech- 
ten KammerhUlfte 53 gebildeten Kammem 50 weisen 35 
etwa linsenfdrmigen Querschnitt auf, so daB infolge der 
Differenzdrehzahl beider Rohre 44, 33 in der linken 
ICammerhSlfte 52 entsprechend der Drehrichtung E des 
Mantelrohres 44 im Uhrzeigersinn ein Sog und in der 
rechten Kammerhalfte 53 ein Oberdruck durch die in 40 
der Kammerhalfte 53 aniiegende Druckfarbe entsteht, 
so daB die in der rechten Kammerhalfte 53 befindliche 
Druckfarbe von der Innenseite 54 des Mantelrohres 44 
aufgenommen wird 

Im Grund 42 der Kammer 50 erfolgt die Farbzufuh- 45 
rung durch die Bohrung 41. Am SuBeren Umfang des 
zweiten Rohres 33 befindet sich eine Vielzahl von Kam- 
mern 50, die jeweils durch direkt an der Innenseite des 
Mantelrohres 44 und an ihre Knimmung angepaBte an- 
iiegende Plateaus 43 getrennt sind. 50 

Die in ihrem Querschnitt etwa linsenfdrmig ausgebil- 
deten genannten Kammem SO verlaufen als Nut in 
axialer Richtung in der Mamelflache des zweiten Roh- 
res 33 und enden jeweils an den inneren Laufringen der 
mit Dichtscheiben versehenen Kugellager 55, 57, die 55 
zwischen dem zweiten Rohr 33 und dem Mantelrohr 44 
angeordnet sind 

Es ist auch m6glich, die Kammem 50 zwischen ihren 
stirnseitigen Begrenzungen durch die Kugellager 49 
nicht in axialer Richtung verlaufen zu tassen, sondem eo 
mil einem geringen Drall zu versehen. Durch die ab- 
wechselnde Anordnung von Kammern 52, 53 und Plate- 
aus am Umfang des zweiten Rohres 33 ergibt sich ein 
polygoner Querschnitt derselben. Unter einer polygo- 
nen Oberflache des zweiten Rohres 33, wie frtlher in der « 
Beschreibung erw^hnt, ist ein polygoner Querschnitt am 
AuBenumf ang des zweiten Rohres 33 zu verstehen. 



Teileliste 

1 Farbwalze 

2 Auftragwalze 

3 Formzyiinder 

4 - 

5 - 

6 - 

7 - 

8 - 

9 - 

10 Farbspeicher 

11 Hohlachse 

11 Ringnansch(ll) 

13 Ringflansch(ll) 

14 Schraube 

15 - 

16 Gesteil 

17 Gesteil 

18 Maschinengestell 

19 Maschinengestell 

20 - 

21 Bohrung 

22 Farbzuleitung(ll) 

23 Mittellinie, axial verlaufend(l; 11;26;33;44) 

24 Bohrung 

25 - 

26 erstesRohr 

27 Lasche(26) 

28 Arbeitszylinder 

29 Bohrung (26) 

30 — 

31 Mittellinie (24) 

32 Mittellinie (29) 

33 zweitesRohr 

34 Flansch(33) 

35 - 

36 Zahnkranz 

37 Schraube 

38 Zahnkranz 

39 Motor 

40 - 

41 Bohrung (33) 

42 Grund 

43 Plateau 

44 Mantelrohr 

45 - 

46 Schraube 

47 Zahnkranz 

48 Zahnrad 

49 Kugellager 

50 Kammer (52, 53) 

51 Sicherungsring 

52 Kammer, linke Halfte 

53 Kammer, rechteH^lfte 

54 Innenseite (44) 

55 Kugellager 

56 Oberflache, AuBenmantel (44) 

57 Kugellager 
a Abstand 

B Pfeilrichtung 
c MaB 

D Pfeilrichtung 
E Pfeilrichtung 
F Pfeilrichtung 
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PatentansprQche 

1. Verfahren zum Zufuhren von Farbe zu einer Auf- 
tragswalze in einer Rotationsdnickmaschine mit- 
tels einer Farbwalze. deren Farbzufuhr aus dem 5 
Innenraum der Farbwalze durch radial verlaufende 
Bohrungen in koaxial angeordneten Rohren dosiert 
zu einem Mantelrohr aus pordsem Material erfolgt, 
dadurch gekennzeichnet daB die Bemessung der 
Farbmenge durch sUndig ver&nderbares Einstellen 10 
des DurchfluBquerschnittes (c) der Bohrungen {24, 
29) einer Hohlachse (11) und einem ersten Rohr 
(26) zueinander erfolgt, daB die Farbe anschlieBend 
durch cine in einem rotierenden zweiten Rohr (33) 
befindliche Anzahl von Bohrungen (41) veneilt 13 
fiber Kammem (50) an das mit einer Differenzdreh- 
zahl rotierende Mantelrohr (44) abgegeben wird, 
durch welches die Dnickfarbe der Auftragswalze 
(2) zugefuhrt wird. 

2. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens 20 
zum Zufuhren von Farbe zu einer Auftragswalze in 
einer Rotationsdruckmaschine mittels einer Farb- 
walze nach Patentanspruch 1, deren Farbzufuhr 
aus einem Innenraum der Farbwalze durch radial 
verlaufende Bohrungen in einem koaxial angeord- 23 
neten ersten und zweiten Rohr dosiert in einem 
Mantelrohr aus porosem Materia! erfolgt, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen einer Hohlachse (11) 
und dem Mantelrohr (44) koaxial zur Hohlachse 
(11) zwei Rohre (33, 44) aufeinander in Umfangs- 30 
richtung mit einer Passung bewegbar angeordnet 
sind. daB das erste Rohr (26) auf der Hohlachse (1 1) 
vor und zuruck bewegbar ist. daB das koaxial zur 
Hohlachse (11) angeordnete zweite Rohr (33) mit- 
tels eines Antriebes (46, 47, 48) um seine L&ngsach- 35 
se rotierbar ist, daB das zweite Rohr (33) gegeniiber 
dem ersten Rohr (26) am Umfang eine mehrfache 
Anzahl radialer Bohrungen (41) aufweist, daB die 
radialen Bohrungen (41) in Nuten mflnden, daB die 
Nuten mit einer Innenseite (54) des Mantelrohres 40 
(44) in axialer Richtung Kammern (52. 53) bilden, 
daB das Mantelrohr (44) zum zweiten Rohr (33) mit 
einer Differenzdrehzahl antreibbar ist. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das erste Rohr (26) an einer 45 
Stirnseite eine Lasche (27) fiir den Antrieb mittels 
eines gestellfest gelagerten Arbeitszylinders (28) 
aufweist. 

4. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Rotationswinkel des 30 
ersten Rohres (26) bezuglich MaB (c) und Frequenz 
sowie der Drehzahl des zweiten Rohres (33) Uber 
eine Steuer- und Regeleinrichtung einstellbar ist, 
die mit dem Rechner des Maschinenleitstandes in 
Verbindungsteht 55 

5. Vorrichtung nach Paten tansprfichen 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das zweite Rohr (33) an 
einer Stirnseite mit einem Zahnkranz (36) verbun- 
den ist, der Uber einen gestellfesten Antrieb (38; 39) 
geregelt antreibbar ist 60 

6. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Mantelrohr (44) an 
einer Stirnseite mit einem Zahnkranz (47) verbun- 
den ist, der Uber einen Antrieb (48) mit Maschinen- 
drehzahl antreibbar ist 55 

7. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet daB die Oberfldche des 
zweiten Rohres (33) mit polygonem Querschnitt 



abwechseind durch Plateaus (43) und Grunde (42) 
gebildet ist daB die Bohrung (41) jeweils in einem 
Grund (42) endet 

8. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet daB die Hohlachse (11) und 
das erste Rohr (26) die gleiche Anzahl von Bohrun- 
gen (24; 29) aufweisen. 

9. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 und 8. da- 
durch gekennzeichnet daB das zweite Rohr (33) die 
gleiche oder eine groBere, eine 1,1- bis 4fache An- 
zahl von Bohrungen (41) gegeniiber dem ersten 
Rohr (26) aufweist 

10. Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet daB das erste und zweite 
Rohr (26; 33) sowie das Mantelrohr (44) an ihren 
Stimseiten jeweils einen Einstich aufweisen zur 
Aufnahme eines Kugellagers (49, 55, 57). 
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